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SIEMENS

= OBJETIVO:

v" Garantir o atendimento dos pedidos da
melhor forma possivel;

= COMO?
v Fazendo o balanceamento entre capacidade
de producgdo e demanda.

OaPS3

SIEMENS
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Gestao da Producao

CAPACIDADE E MATERIAIS

= Capacidade Armazenagg
=  Materiais

S |

w ' 1/’
RESTRICOES OPERACION?

O9PS3 Ml -

Maquinas e Equipamentos
Equipes de trabalho Q
Hora-extra/Turnos :
TerceirizacOes

Quebras, Paradas,
Manutencoes

Rejeicdes, Setups
Gargalos

Restricted © Siemens AG 2019

SIEMENS

DEMANDA

Ordens para Estoque

Ordens Urgentes

Pedidos dos Clientes

WTENDIMENTO

Page 4

OLITICAS DE

Prazos de Entrega
*  Prioridades/Lucro
=  Multas por atraso
= Niveis de estoque

Siemens PLM Software



Gestao da Producao

"~ CLIENTES

MANUTENCAQ

PRODUCAD ENGENHARIA

oars3

SIEMENS

O PPCP/PPCM é um verdadeiro....

- Montador de Quebra-Cabecgas
» complexos e dinamicos;
- Agente Exterminador

~de descontroles, perdas, erros e
desperdicios.

Funcao Estratégica

» Interagir com as outras areas
funcionais, visando gerar resultados
que tornem a empresa mais
competitiva
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SIEMENS

OaPS3

=Politicas de atendimento:

Engeneering-to-order (projeto por pedido)
Make-to-order (produgéo por pedido)
Assembly-to-order (montagem por pedido)
Make-to-stock (produgéo para estoque)

=Tipo de Sistema Produtivo:

Processo Continuo

Producdo em Massa

Producao em Lotes Intermitentes
Projetos

SIEMENS
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Variedade

JOB-SHOP

———————————————————————————————————————

Engeneering To Order

~ Make To Order

SIEMENS

-
Maquinas

Construgao
Embalagem Grafica
Ferramentaria

Make To Order

Téxtil e Calgadista
Plastico e Borracha
Metal-Mecanico

Assembly To Order

~ Make To Stock

Montadora
Farmacéutica
Brinquedos

Linha de Montagem

i Alimentos
115 _____________________________ Make TO Bebidas
i Stock Quimica
o ® @ ’
Volume

SIEMENS
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SIEMENS

PLANEJAMENTO Eficacia
Demanda Que
Versus Produzir

PROGRAMAGAO

Melhor produzir

1 1 1 1

SIEMENS

OaPS3
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Gestao da Producao SIEMENS

No Planejamento olha-se a capacidade a grosso modo com foco no médio e longo prazo.

 Ferramenta de Decisao Estratégica

 Considera a Previsado e os Pedidos de Longo Prazo para decidir a
viabilidade e a direcao geral da producéao

» Dinamicamente define os niveis de estoque-alvo para atender a demanda
futura

« Equilibra a carga maquina em varios recursos considerando por exemplo as
capacidades e o prazo de validade dos materiais
» Da suporte as principais decisdes sobre a Capacidade de Produc3o:
— Aumento da Capacidade da M.O.
— Aumento da Capacidade dos Recursos
— Aumento dos Centros de Trabalhos e Plantas

aps3 [l
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Gestao da Producao

SIEMENS

Na Programacao, o foco é o curto prazo e os detalhes restritivos sao importantes.

* Ferramenta de suporte as decisoes taticas

» Considera detalhes da demanda e da capacidade produtiva para gerar
sequencias produtivas viaveis e listas de tarefas por recurso

« Ajuda a antecipar os efeitos e consequéncias de mudangas na demanda, no
ritmo de producéao, das paradas, dos retrabalhos, etc.

« Reage em tempo real a eficiéncia da produgao
* Auxilia nas decisoes sobre

aps3 [l

Horas extras ou turnos

Priorizacao das ordens

Particionamento das ordens de producgao
Negociacdes de prazos de entrega
Promessas de entrega (CTP/ATP)

Page 10 Siemens PLM Software



SIEMENS

Sugestao de

Previsao Producs

Pedidos roducao
o Ectoquos W Sugestso de
b 4 9 Compra de MP

VN

. 4
Ordens de
Producéao

Sequenciamento

SIEMENS
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SIEMENS

Meétodos de Programacao da Producao

« “Tudo de cabeca”

~ Sistemas manuais

~ MRP

« Planilhas eletrénicas

« Ferramentas de Planejamento de Projetos (MS-Project)
« Controle de Producao Visual (Kanban)

« Ferramentas de Programacao em Capacidade Finita (APS)

SIEMENS

OaPS3
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Preactor AS
Standard

Leva em conta
multiplas restrigoes
finitas e
disponibilidade de
materiais.

Preactor AS
Professional

Inclui regras
configuraveis de
alocacao de materiais,
Material Explorer,
permite relagcées mais
complexas entre
operagoes e
sequenciamento
baseado em atributos.

PLM

SIEMENS

Preactor AS
Ultimate

Total flexibilidade e
configurabilidade.
Permite inclusao de
tabelas, campos,
regras
personalizadas de
sequenciamento.

Restricted © Siemens AG 2019
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SIEMENS

Preactor AP
Ultimate

Produto para
planejamento de
médio e longo
prazos.

Balanceia a
producgao
restringido pela
capacidade e vida
util dos produtos.

© ConfiguAvel  Cusomizavel
o a P S 3 =

Siemens PLM Software



SIEMENS

Edicoes Preactor AS

Standard Professional Ultimate
Capacidade Finita @ @ ]
Restricoes Secundarias e de Materiais & @ @
Alocacao de Materiais Personalizada © © ®
Regras Avancadas de Programacao O @ @
Atributos Avancados Configuraveis 3 5 llimitados
Algoritmos personalizados (API) & L o

SIEMENS

OaPS3
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Comparativo Versoes SIT Preactor

SIEMENS

Preactor 2015 - Versions

Feature Standard |Professional|Ultimate [Explicagdo da Caracteristica
Order at a Time scheduling v v v Capacidade do Preact~or fazer o sequenciamento finito, no tempo,

por ordem de producao

Possibilidade de renomear os nomes de tabelas e campos do
In software table and field renaming v v v . L. P

Preactor pelo implantador/usuario

Possibilidade de determinar se um campo pode aparecer na
In software grid view and dialog design v v v . L . P~ P P

edicdo principal e/ou nas janelas de edi¢do

Visualizagdo da quantidade apontada como produgdo parcial
Mid batch update (display only) v v v ¢ q N P P caop

da ordem de produgdo

Tempos de setup por tabela de atributos (ndo atendendo
Attribute based simple setup times v v v P PP . (

setup dependente de sequéncia)

Possibilidade de ter o roteiro de produgdo no Preactor ou no
Flexible Order Routing v v v P ¢

ERP ao mesmo tempo
File Based Export v v v Expo.rtagao de da4d05 fjo Preactor para outros sistemas via

arquivos convencionais (txt, csv, etc)

Importagdo de dados para o Preactor de outros sistemas via
File Based Import v v v P . ¢ R p

arquivos convencionais (txt, csv, etc)

uantidade de campos livres disponiveis para customizagdes

Customizable spare fields 12 20 o Q K P P P ¢

para o cliente

Restrigdes multiplas de sequenciamento (recursos primarios,
Multi-constraint scheduling (primary, secondary and materials) v v v ¢ L. P . q ( P

secundarios e materiais)

Consumo de material na primeira operagdo da ordem de
Material consumption at order level v v v N P perag

produgdo

Regra de alocagdo de materiais nas ordens do tipo FIFO (First
FIFO material linking rule v v v & § P (

In First Out)

Possibilidade de importagdo de dados para o Preactor via
ADO .Net Data Source Import v v v P ¢ . P K R

banco de dados (sem usar arquivos convencionais)

Processador de Script do Preactor para criar workflows das
Preactor Workflow tool (PESP) with Custom Actions to run extern. code v v v acdes dos usuarios e para rodar programas externos ao

Preactor

Possibilidade de trabalhar com tempos/quantidades de
Transfer batching and Slack Times v v v .. pos/q .

transferéncias entre lotes e com folgas entre operagdes

O9PS3 [

SIEMENS
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Comparativo Versoes SIT Preactor

o

SIEMENS

Order Enquiry

Possibilidade de criar ordem de consulta dentro do Preactor

Mid batch update with recalculation

Recalculo do sequenciamento e/ou da taxa de operagdo em
fungdo da quantidade parcial apontada

Full Sequence dependent attribute based setup times

Setup dependente de sequéncia por atributos

A set of standard advanced planning rules

Conjunto de regras de sequenciamento avangado
(otimizagdo de setup, sequencia preferida, minimizagdo de
WIP, TOC, etc)

Preactor workflow (PESP) Scheduling actions for multi-pass rules

Processador de Script do Preactor também com possibilidade
de criar regras de sequenciamento com multiplos passos

Material consumption and production at operation level

Consumo de material em qualquer operagdo da ordem de
produgdo

Custom material linking rules

Possibilidade de customizar e/ou criar regras de consumo de
materiais

Material Explorer for material data visualization

Visualizagdo do consumo de materiais via Explorador de
Materiais (Material Explorer)

Advanced resource constraints to model complex concurrent resource usage

Possibilidade de trabalhar com restricdes avangadas para
modelar o uso concorrente dos recursos primarios (Exemplo:
precedéncia de um recurso sobre outro)

Advanced operation constraints for complex inter-operation relationships

Possibilidade de trabalhar com restricdes avangadas de
operagdes para relacionamentos complexos entre
operagdes (Exemplo: percentual que pode avangar no tempo
de um turno versus deixar toda a operagdo para o outro
turno)

Exclude invalid resources based on attribute

Tabela de Recursos validos para uma operagao baseada em
atributos do produto

Preactor Object API for data manipulation

Possibilidade de interfacear programas externos com o
Preactor através da Interface de Programacgdo do Preactor
(API) gerando maior facilidade de customizagdes.

Open Planning Board API for custom scheduling rules

Possibilidade de acessar tabelas internas do Preactor para
customizagdo das regras de sequenciamento (Open Planning
Board API)

Database schema and menu structure editing

Acesso aos arquivos de customizagdo para criagdo/alteragdo
de tabelas, campos e menus do Preactor

»and classifications
SIERMEAMS

Acesso a todas as classificagdes e caracteristicas de
sequenciamento do Preactor para customizagdes

Page 17 Siemens PLM Software




MRP - I

Pedidos e
Previsao de
Vendas

A

MPS/MRP

|
Necessidades
Planejamento

f

CRP

Capacidades
Programacao

CapacidadelInfinita

SIEMENS
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SIEMENS

APS

O qué/
Quanto/
Onde

Como
Melhor
Produzir

CapacidadeFinita
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SIEMENS

Siemens PLM Software
PREACTOR 17

!

PREACTOR

,'.‘-f'

BASICO

SIEMENS
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SIEMENS

SUMULA

1 Conhecendo o Preactor

1 Navegando pelo Preactor

1 Preparacao da base de dados

1 Programacao de operacgdes no Gantt
1 Analise da Programacao

1 Atualizacao e Reprogramacao

SIEMENS

OaPS3
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Preparacao Preactor SIEMENS

1 Para gerar a programagao € preciso informar ao Preactor todos os
parametros necessarios

1 Estas informacgdes sdo armazenadas nos seguintes bancos de dados:

 Recursos
* Grupos de Recursos
» Roteiros e Estruturas

; L T

» Calendarios “
* Ordens de Producao

\___/

* Atributos gerais

SIEMENS
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Menu Principal SIEMENS

Q SIMATIC IT Preactor AS Ultimate - PROGRAMACAQ DA PRODUCAQ - Industrial Machinery - Preactor

- X
I.:. *SIMATIC IT Preactor AS Ultimate - PROGRAMACAO DA PRODUCAO - Industrial Machinery
N
@ Ajuda
Principal Geral
Geral @ Geral
Ordens de Producéo
w’ Fornecimentos LBl Gerar Programacio
&l Ordens de Venda @ = Abre 0 sequenciador. Modifica a programacgo das ordens e gera um novo sequenciamento.
A
#S principal
“ " Integracio
=
# Configuracses
@ Ajuda e Suporte

A1 Fies " . 7 19:18
<l: Area de Trabalho : )
! Area de Trabalho ) POR 19/05/2017 521

SIEMENS
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SIEMENS

B Produtos
G‘! Grupos de Recu

Mastrar Grafico de Ulﬂiiaéu

k Centro 1 1.00
1 Restriges Secund Centro 1l 1.00 Sim
% Grupos de Setup Centro 3 0.00 100,00 1.00 Sim
Furadei Centro1 0.00 100.00 1.00 Sim
Menu de Atributos =+ | Furadeira 2 Centro 2 0.00 100.00 1.00 Sim
, Rotas Centro de Usinagem 1 |Centro 5 0.00 100.00 1.00 Sim
- Centro de Usinagem 2 |Centro 4 0.00 100.00 1.00 Sim
T Clientes Centro de Usinagem 3 | Cento 3 0.00 100,00 1.00 sim
Status da Orcdem Retifical Centro1 0.00 100.00 1.00 Sim
=9 . Retifica 2 Centro 2 0.00 100.00 1.00 Sim
LJ Abode RS L L hentoTarmite Terk 0.00 100,00 1.00 sim
L Atribute do Produte 2 | solda Tercsirizada 0.00 10000 1.00 Sim
|l Atributo do Produto 3 | Galvanizagio 0.00 100.00 1.00 Sim
I:J Atributo da Operacio Processo Espera 0.00 100.00 1.00 Sim

L] Atributo da Operagdo

L] Atributo da Operagio

Solution
Partner

SIEMENS
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.0 PTB

SIEMENS

Maostrar Grafico de Utilizacio
Tornos Sim
 Fresadoras Mio especifica
- Furadeiras Mao especificado

& Recursos
DR Restrigdes Secundaria:
& Grupos de Setup

Retificas Mio especificade

Menu de Atributos = | Espera MNao especificado
? Rotas §Cemw de Usinagem Mao especificado
R Terceirizacdo Mo especificado

? Clientes | Operagio Extra Nio especificado

Status da Ordem
L Atributo do P ol
L] Atributo do P
L Atributo do Prd

L] Atributo da Op Tornos

LI Atributo da Op|,[ Tipa Mao especificado

| | Atributo da Op
u Recursos [ =

— ika

Opcoes de Visualizagdo
[¥] Mostrar Grafico de Utilizacio

Duplo-clique
para editar

Duplo-clique
para edita

Recursos Invalidos

Furadeira

Furadeira 2

Centro de Usinagem 2

Centro de Usinagem 3

Retifica 1

Retifica 2 _

Tratamento Térmico Terceirizado
5Solda Terceirizada

Galvanizacdo

Processo Espera

(4]

Editar...

Recursos Validos

Torno 2
Torno1
Torno 3

Centro de Usinagem 1

Solution
Partner

SIEMENS
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SIEMENS

= Grupos de Recursos
w Recursos

Cédigo

A Dpel@ﬁo

Grupo de Recursos.

Tempo por ltem

Tempo por Lote

Restricted © Siemens AG 2019

m R icdes Secundarias 0 Tomear Diametro ToImos 0 Horas 20 Mins
estrigdes Secundarias 20 Fresar Rasgo Fresadoras 0 Horas 12 Mins
& Grupos de Setup 30 Usinar Ranhuras Fresadoras 0 Horas 10 Mins
= = ...} 40 Tratamento Térmico Espera 1 Dia 0:00
Menu de Atributos = 50 Brunimento Retificas 0 Horas 15 Mins
? Rotas 234-GM Caixa de Engrenagem (10 Tornear Diametro Tornas 0 Horas 10 Mins
_ 20 Furar Furadeiras 0 Horas 20 Mins
? Clientes 30 Chanfrar Retificas 0 Horas 09 Mins
Status da Ordem 40 Anodisar Espera 1 Dia 0:00
- . 50 Pintura Espera
IjJ Arbio s odi L &0 Secar Espera 0 Horas 40 Mins
L Atributo do Produta 2 | ac1s0-48  |Mancal 10 Fresar Mancal Fresadoras 0 Horas 30 Mins
L‘.J Atributo do Produte 3 20 Tornear Rebaixo Tornos 0 Horas 20 Mins
I:J Atributo da Operacio 30 Fural_ Furadeiras 0 Horas 10 Mins
s 40 Revisdo Final Espera 0 Horas 10 Mins
L] Atribute da Operagie | TT-136 Tubo de Torgue 10 Cortar no Tamanho Tornos 0 Horas 15 Mins
L) Atributo da Operagio 20 Furar Furadeiras @ Horas 10 Mins
30 Retificar Retificas 0 Horas 20 Mins
40 Pintar Espera
=
»
Solution
Partner
SIEMENS
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Editor Preactor SIEMENS

Q SIMATIC IT Preactor AS Ultimate - PROGRAMACAO DA PRODUCAQ - Industrial Machinery - Preactor = X

< < SIMATIC IT Preactor AS Ultimate - PROGRAMACAO DA PRODUCAO - Industrial Machinery
N

W Ajuda
Principal Orders (Schedule)
Geral |zl Salvar_J Abrir <) Voltar (% Refazer Editary Visualizary  S¢ Mais Agdes v
Ordens de Produgdo -
ww Fornecimentos A ; - .
&3 Ordens de Venda . ,‘\9 ru p ar (-:ICJQ' Area Arraste o campo para ¢4 para criar agrupamentos
Status da Ordem = Ordem No. Cédigo Produto Data de Entrega  Prioridade Quantidade No. Op. CalediEng os Bamans uto  Custo Definido pelo Usudrio  Custo da Operagéo
Aa - Aa - Aa - Aa - = - = - = - = =~ = - = -
5 % Maximo de Incremento na Duragdo
Firme ©QP001 > Maior que ‘ 10 140 40 0.00 1430.03
Firme 0P002 > Maior ou igual a 10 270 qo| |(Pgdacda 0.00 273003
Firme OP003 [®] Contém 10 240 40 Atributo de Data 1 0.00 2670.03
&I Nao contém
Firme OPO04 ) ° 10 280 40 Atributo de Data 2 0.00 4230.03
Firme OP00S ® Like (wildcards) 10 270 40 0.00 4320.03
i Atributo de Duragdo 1
Firme OPDO06 # Not like (wildcards) 10 90 40 ¥ 0.00 1380.03
Firme oP0O7 = Igual fexpressaa regulan 10 130 40 Atributo de Duragio 2 0.00 157003
5, == Diferente de (expressdo regular) [
Firme QP008 T 10 150 40 Atributo de Duragdo 3 0.00 252003
Firme ©QP009 4 NaG R o 10 240 40 Batch Time Toggle 0.00 3870.03
Firme QP010 ol Tt e 10 30 10 0.00 150.00
Cliente
34 Nao termina com 30 30 0.00 220.02
Firme OPO11 N In 10 300 40 Consulta Ordem 0.00 3270.03
Firme oP012 M Notin 10 330 0 | | cor : 0.00 333003
Firme OP013 B1 Produto B1 03-03-2000 10 270 40 Processar 40 Operagao Finalizada E 0.00 2819.84
Firme OP014 B2 Produto B2 03-03-2000 10 180 40 Processar40 Nio Iniciado E 0.00 2970.03
Firme QOP015 C3 Produto C2  26-02-2000 10 210 40 Processar40 Ndo Iniciado 0.00 3420.03
Firme OP016 X Produto X  29-04-2000 10 510 10 Processar 10 Nao Iniciado E 0.00 72857
510 20 Processar 20 Ndo Iniciado 2] 0.00 1280.01
510 30 Processar 30 Nio Iniciado @ 0.00 3420.02
S
B Principal Firme OPO17 X Produto ¥  29-04-2000 10 150 10 Processar 10 Nio Iniciado ¥ 0.00 320.00
" Integracio 150 20 Processar 20 Ndio Iniciado [ 0.00 390.01
— 150 30 Processar 30 Ndo Iniciado = 0.00 1020.02
=" Cadast ) = ,
: Firme 0OP018 z Produto Z  29-04-2000 10 210 10 Processar 10 Nao Iniciado E 0.00 1070.00
, Configuragdes 210 30 Processar 30 Nao Iniciado @ 0.00 1420.02
Blecina pos A4 P 4_nc 4 10, an_n. AD MlZe leicind | A 4 o
e Ajuda e Suporte Selecione um registro ‘

SIEMENS
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SIEMENS

Arquivo Editar Visualizar Sequenciar Femramentas Janela Ajuda
; A ) v 90 | B4

sonore |

0| visdo Geral f Ed Registro 1 de 334 P 1

2

B | DawmRef: | 1010112000 0:00

- f

@

g |[od 1d 2d 3d ad

el LI L L L L L L L L L L L]

el Lo e logelog Jooboe b e el boplp g Lopeellyabonal g bl g bl | b op b gl iy

| Fora oe Turn{ Em Ty § Em Ty Fors de Tur| Fora de Turnd Em Ty § Em Ty Fora de T Fora o2 Turd Em Ty | Em Ty Fora de Tun Fora de Turd Em Ty | Em Ty Fora de Tef Fora de Tumd Em. Ty
0% 100% | 100% | 0% 0% 100% | 100% | 0% 0% 100% | { 100%| 0% o% 10074 100% | 0% 0% 100%

Eficiéncia _ |

Horarios dos Turnos

durante a Semana

Pronto
—

SIEMENS

o a p S 3 e

Restricted © Siemens AG 2019
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B3

@ v 19-0-

Arquivo Editar Visualizar Sequenciar Calendirio .ntas Janela Ajuda
H ! ; WE: - ;

SIEMENS

0 de

g Bdeianeim‘ wde| 1rde| 12de| 13de 14de 15de

2 || __ Padiio Semana Nommal I |

16 de 17de 18 de 19de 20de 21de 22de

= Padrao: Semana Normal —

23 de] 24de 25de de 2Bde 29 de
Duplo-clique para

criar excecao
31de 1 de fevereiro 4de Sde

10 de|

11 de

-

Pranto
—_—

Editar.(}gara!ﬁ

Solution
Partner

SIEMENS
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Representacao na Visao Geral SIEMENS

4 sequenciador do Preactor : Schedule 1 ol S

Arguivo Editar Visualizar Sequenciar Ferramentas Janela Ajuda

EH3ER 8- 90 FEAE A2 3S A B D e iR g
L# Visio Geral x-;_ _E_d_ij:or_:_ Registro 15 de 334 >

Visdo Geral (10-01-2000 00:00 - 25-01-2000 00:00)

11-01-2000 13-01-2000 15-01-2000 17-01-2000 19-01-2000
00:00 00:00 A 00:00 i

H 7 AN 227

soupjray

21-01-2000 23-01-2000 25-01-
00:00 00:00 -

Torno 1

SOLRPUNIEE SOUEPUSJET)

|Tomo 2

Torno 3

Excecao de
% Calendario:

‘0] Y/ Manutencao

Furadeira

Furadeira 2

Centro de Usinagem 1

Centro de Usinagem 2

Horario de Almoco

Centro de Usinagem 3

Retifica 1

AR AR AR
| NN NN

N

Retifica 2

AR AR AR AT AR A AR A R A

AN N N/ AN/ AN/ AN AN AN

Tratamento Térmico Terceirizado

Solda Terceirizada

Galvanizacéo

el

Pronto 18-01-2000 16:06 Editar Operacie:

OaPS3

SIEMENS
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Visao Geral do Quadro de Programacao

ﬁ Sequenciador do Preactor : Schedul

SIEMENS

u\rqul'vn Editar Visualizar Sequenciar Ferramentas Janela Ajuda

E TN AL

| ¥ Editor:Re_{_ﬂstrolde 72 x ]I Visdo Geral |

2 T

o5 - 31~ 2

— T

[ pp—— |

2
% MN® da Ordem
2
o
g o
=4
ol
2 -]
-]
]
]
]
i
]
]
| A003
-]
]
]
| A004
i
]
]
| A00s
-]
]
8]
i
2| AD0B
]
]
o
-]
]
| A007

Cadigo

==

Produ \ = | Data de Entraga
‘T h

Quantidade

Controladores das
Abas

AC189-AA

TT-136

1HFG

234-GM

AC189-AA

Mancal

Tubo de Torgue

Eixo Ranhurado

Caixa de Engrenagem

Mancal

21-01-2000

21-01-2000

21-01-2000

17-01-2000

15-01-2000

Erray 418
N

nicio do Setup

=

d 25 pDe Cato
do especificado
do especificado
do especificado

Barra de Menus
10 Mo especificado
20 MNéo especificado
30 MNdo especificado
40 Mo especificado
50 MN&o especificado
60 N30 especificado
10 Mo especificado
20 N&o especificado
30 Mo especificado
40 MNéo especificado
10 Mo especificado
20 Mo especificado
30 MN&o especificado
40 MNdo especificado
10 Mo especificado
20 Mo especificado
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40 Mo especificado
50 Mo especificado
10 Mo especificado
20 MN&o especificado
30 INdo especificado
40 Mo especificado
50 Mo especificado
60 Mo especificado
10 Mo especificado

do especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MNdo especificado
Méo especificado
Méo especificado
MNio especificado
Méo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
Méo especificado
Méo especificado
MNdo especificado
Méo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MN&o especificado
Méo especificado
Méo especificado
MNdo especificado
Méo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MNio especificado

a0 espe 300
Mo especificado
M&o especificado
Mo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
8o especificado
Mo especificado
MNéo especificado
M&o especificado
Mo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
8o especificado
Méo especificado
MNéo especificado
MN&o especificado
Mo especificado
Méo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
8o especificado

Barra de Ferramentas

40 e5pel 300
MNéo especificado
[Mao especificado
Mio especificado
Mdo especificado
MNio especificado
MNéo especificado
MNdo especificado
Mdo especificado
Néo especificado
Mao especificado
Méo especificado I
Mdo especificado
MNio especificado
MNéo especificado
MNdo especificado
Mdo especificado
Néo especificado
Mdo especificado
Méo especificado
Méo especificado
MNio especificado
Mio especificado
MNdo especificado

m

Méo especificad
Méo especificad
MN&o especificad
Mo especificad
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MN&o especificadq
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w
5 A1 1-HFG Eixo Ranhurado 21-01-2000 10 10 Torno 2 10-0
= 10 20 Centro de Usinagem 1 10-0 entrega atrasada
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d 10 40 Tratamento Térmico Terceirizado 10-0
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L
L
L
®
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LJ
L
L
L
L
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®
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L
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o
il
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s
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o
o
il
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Ll
>
L
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MNéo especificado
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M&o especificado
MNéo especificado
MNdo especificado
Méo especificado
MNéo especificado
MNéo especificado
Méo especificado
MNéo especificado
M&o especificado
MNéo especificado
MNdo especificado

KMAA Arnmrifinada

10-01-2000 09:00
10-01-2000 13:45
10-01-2000 16:25
11-01-2000 08:55
10-01-2000 09:00

10-01-2000 09:15
10-01-2000 14:05
10-01-2000 16:45
11-01-2000 08:55
10-01-2000 09:15
10-01-2000 10:45
10-01-2000 10:45
10-01-2000 13:40

Entrega planejada
dentro da margem de
seguranca

Néo especificado
MNéo especificado
Néo especificado
Mo especificado

MAn Acnanfinadn

Mdo especificado
Méo especificado
MNéo especificado
Mdo especificado

KMAA necnnrficada

souoieiEy

m

10-01-2000 13:45
10-01-2000 16:25
11-01-2000 08:55
11-01-2000 10:05
10-01-2000 10:30
10-01-2000 11:35
10-01-2000 13:25
10-01-2000 15:20
fficado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Ecificado
Néo especificado
Méo especificado
Néo especificado
Mao especificado
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<= |Quantidade |Operagéo N°|Recurso Inicio do Setup Inicio da Operacdo |Fim da Operacédo
o f
THFG | New Vertical Tab Group 000 10 10 Nio especificado Nio especificado  |Nao especificado | Nda especificad
Maximize 10 20 Mo especificado Mao especificado  [Ndo especificado  |Mdo especificado
[ 10 30 MN&o especificado Nio especificado M&o especificade  [M&o especificado
Méo especificad M&o especificado  |N&o especificad Mo especificad
Mo especificado Mio especificado |M&o especificado |N&o especificado
234-GM Caixa de Engrer Mo especificado M&o especificado  |N&o especificado  |N&o especificado
N&o especificado Méo especificado  [N&o especificad Mo especificad
R R~ N&o especificado Nio especificado  |MN&o especificado  |M&o especificado
B | pa rt";ao d a tela da N30 especificado MNio especificado M&o especificado  |M&o especificado
. Néo especificado W&o especificad: do especificad N&o especificads
pa I’tl r d ea baS MNao especificado Néo especificado MN&o especificado  [N&o especificado
AC189-AA |Mancal Mao especificado N&o especificado  |N&o especificado  |M&o especificado
Néo especificado Néo especificad N&o especificad Méo especificad
MNao especificado MNéo especificado N&o especificado Mo especificado
N&o especificado Mo especificado Mo especificado  |M3o especificado
TT-136 Tubo de Torque 21-01-2000 5 10 M&o especificado Néo especificad Néo especificad: Nao especificad
5 20 Mo especificado Néo especificado  |N&o especificado  |Ndo especificado
[ 30 MNao especificado Mo especificado Mo especificado  |M&o especificado
5 40 Néo especificado W&o especificad: Néo especificad: Méo especificad
1-HFG Eixo Ranhurado 21-01-2000 16 10 Mo especificado Mio especificado |NEo especificado |N&o especificado
16 20 Mo especificado Méo especificado Mo especificado  |M&o especificado
16 30 Nao especificado Néo especificado N&o especificado  |M&o especificado
16 40 N&o especificado Méo especificado  |N&o especificado  |M&o especificado
16 50 N&o especificado W&o especificado MN&o especificado  |M&o especificado
234-GM | Caixa de Engrenagem|17-01-2000 12 10 Néo especificado Néo especificad N&o especificad N&o especificad
12 20 Mo especificado MNao especificado  [MNdo especificado  |MNEo especificado
12 30 MN&o especificado Ndo especificado M&o especificade  [M&o especificado
12 40 Méo especificado Né&o especificado  |N&o especificad Méo especificad
12 50 N&o especificado Mio especificado |M&o especificado |N&o especificado
12 60 MNao especificado MNéo especificado N&o especificado  [N&o especificado
AC189-AA |Mancal 15-01-2000 14 10 |N&o especificado N&o especificado  |[N&o especificad Néo especificad
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N :
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N
S G g g Faeewl [ = ]

‘ [

- Editor : Novo Registro X I

N® da Ordem |Cadigo Produto = |Data de Entrega <= |Quantidade |Operagdo N°|Recurso = | Inicio do Setup Inicio da Operacdo |Fim da Operagdo
| Todos - J [Todos - Todos -
| AD01 1-HFG Eixo Ranhurado 21-01-2000 10 10 N30 especificado Mo especificado M&o especificado  |MN&o especificado I
[ 10 20 Mo especificado Néo especificado MN&o especificado  [N&o especificado
[ 10 30 Mo especificado Néo especificado Mao especificado  [Ndo especificado
[} 10 40 N30 especificado Nio especificado MN&o especificade  |M&o especificado
L] 10 50 MNéo especificado Néo especificado MNao especificado  [N&o especificado
o] A002 234-GM Caixa de Engrenagem|21-01-2000 19 10 Mo especificado MNao especificado MN&o especificado  [MN&o especificado
[} 19 20 MNdo especificado Nio especificado MNdo especificado  |Mdo especificado
[ 19 30 MN&o especificado MNao especificado MN&o especificado  [N&o especificado
[ 19 40 Mo especificado Nio especificado Mao espacificado  [No especificado
[} 19 50 N30 especificado MN3o especificado M&o especificado  |M&o especificado
[ 19 60 MN&o especificado MNao especificado MN&o especificado  |N&o especificado
] A003 AC189-AA |Mancal 21-01-2000 i 10 Mo especificado Néo especificado Mao especificade  [MNio especificado
(i i an Man asnarcificadn Min penarificadn Man aenarcificadn Man aenecificadn 5
< ¢
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Orders Cor Inferior Direita !
2 | ] :
g SOLDA1 l— I El [ Sequencer Configuration Alterar Cor de Progresso v |
2 SOLDA 2
: (ex
“ IMONTAGEM 1 [Orders Ordem No.
‘ Orders Cédigo
MONTAGEM 2 | Orders No. Op.
{ Orders Texto da Barra 4

MONTAGEM 3

MONTAGEM 4

PINTURA TERC

Demanda | N -

£ >

Operagbes Nio Programadas
Pronto

a p S 3 Fartner ——
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Exercicio de Aprendizagem SIEMENS

DESAFIO 1

Editor: Nas OP’s: Filtrar, localizar, classificar, mudar as colunas de posicao,
incluir/excluir campos e agrupar por cliente e data

Familiarizar-se com o Gantt (Visao Geral da Sequencia)
Programar para frente por data de entrega

Qual é o carga maquina dos recursos primarios e secundarios?
Mudar as cores da barra para outros atributos

Mudar o Texto das barras

Exercitar o Zoom Horizontal e Vertical

Localizar com o filtro personalizado

Localizar com o Editor de Ordens (localize todas as Operacdes 30)
Passar a ordem OP067 na frente das outras no sequenciamento
Por que a ordem OPO031 (e outras) ainda ficou antes da OP067

&{‘\x) 8 p S 33 | SIEMENS
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Exercicio de Aprendizagem SIEMENS

DESAFIO 2

Criar um Recurso “MONTAGEM 4005” a partir do “MONTAGEM 4004”
Colocar o Recurso “MONTAGEM 4005” no mesmo Grupo de Recurso do

‘MONTAGEM 4004”
Explorar como as ordens poderao também ser alocadas no Recurso

“MONTAGEM 4005”
Criar o calendario de producao para o Recurso “MONTAGEM 4005” :

07:00 —11:00 : Turno Normal

12:30 — 17:00 : Turno Normal

Toda quinta-feira das 16:30 — 18:30 : Manutencao Preventiva
Demais horarios : Fora de Turno

Sabado e domingo : Fora de Turno

Mudar as cores e a eficiéncia do Estado de Calendario

Sequenciar e analisar o resultado

&{‘\x) 8 p S 33 | SIEMENS
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SIEMENS

Siemens PLM Software
PREACTOR 17

=

,'.‘-f'

PREACTOR INTERMEDIARIO

SIEMENS
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SIEMENS

SUMULA

) Restricbes Secundarias
] Setups

) Transferéncia Parcial

1 Divisao de Lotes

! Limites entre operacoes

SIEMENS

OaPS3
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Exemplos de Restricoes Secundarias SIEMENS

Operadores
Podem ser associados aos recursos ou as operagoes.
Normalmente sao usados somente durante a operacao.

Ajustadores
Normalmente sao usados somente durante o setup de
determinada operacao.

Ferramenta Especifica
Usada somente se um recurso especifico for escolhido para
executar a programacao.

Material Intermediario
Sua quantidade é incrementada normalmente no final de certa
operacao e decrementada no inicio de outra.

Qi\%) 8 p S 33 V SIEMENS
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Funcionamento das Restricoes SIEMENS

o
. d
Y P T
DIA 1 DIA 2 DIA 3
RECURSO 2 1 OPERADOR A
RECURSO 3 1 OPERADORA
1 OPERADOR B
>
o o T

SIEMENS

OaPS3

21?20244812162024481216
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SIEMENS

OPERADORB |
OPERADOR A
DIA 1 DIA 2 DIA 3
RECURSO 2 1 OPERADOR A
RECURSO 3 -

2 16 20 24 4 8 12 16 20 24 4 8 12 16

SIEMENS

OaPS3
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Acesso ao Grafico SIEMENS

51 Sequenciador do Preactor : Schedois TN -—TW W lecosiho S

Arguivo Editar Visuall’zarl Sequenciar  Ferramentas Janela Ajuda

=N= =] ::oclead ZFT'ZI:SS'—:::;:C; R 0L Q1R B8 B D m e g R L
- s ~ 1| - EEE itor de os # *
g,tﬁ:; ig Graficos de Utilizagdo CTRL=SHIFT=P — =
[ZF] Visdo Personalizada CTRL=SHIFT=T “isgn Geral  (10-01-2000 05:36 - 20-01-2000 22:00) -z
Operacses Nio Programads  CTRL-SHIFT-U  Gfap B R A R G R i

Calendarics L

Extrusora 1

Relatérios CTRL+SHIFT=R
Localizar.., 3
Extrusora 2 Zoom e Escala (3
Texto de Descrigdo da Barra 2
Medo de Edigdo 2

Extrusara 3
Mestrar Relagdes entre Operagdes

SOUppUNaag SOURpUAIE] | solpwi souppuaje]

2]

Mostrar Relagdes entre Operagdes Realgadas

Modo de Mivel de Utilizagéo

Impressora

Crcultar Recursos Mao Uilizados

Linhas de Escala

Impressora Barras de Ferramentas

]

Corte & Solda 1

= - AT MMRRNRNY

]
Corte & Solda 2 i
=
Operagies Mo Programadas - »

Pronto

SIEMENS

OaPS3
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Acesso ao Grafico

SIEMENS

ﬁ Sequenciador do Preactor : Schedule b 1 ‘ EM
Arguive Editar Visualizar Sequenciar Ferramentas Janela Ajuda
EH 383209 0. = B #-es 8 @ mEAL B
=R A AW R
“Visso Geral x | - =
Yisdo Geral (10-01-2000 05:36 - 20-01-2000 22:00) - %
16-01-2000 - I1&

15-01-2000
00;00

o 11012000 14-01-2000
. ] 00,00

00,00

19-01-2000
00,00

20-01-2000
00,00

Extrusora 1

Extrusora 2

Visualizar graficos de
utilizacao

Extrusora 3

SOLPpUNIag SOUPPUS|RT | soupww g souppus|ed)

Impressora 1 % o
] _é
Impressara 2 & [
fed Z
Corte e Solda 1 % 7
% Z
Corte & Solda 2 % 7
K é
| whel
Operagées Nio Programadas -~ I X
4 »
Pronto

SIEMENS

OaPS3
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SIEMENS

: ’ oo it « S

s L -z
2 I 13-01-2000 14-01-2000 15-01-2000 16-01-2000 17-01-2000 18-01-2000 15-01-2000 20-01-2000 - |5
g . 0o:00 0o:00 ) 00:00 ) 00:00 ‘ 00:00 ) ooog ) 00.00 ) 0000 ) 1IE
== 2] - Mova Janela Vertical |
3
E‘ 1 Maximizar | | |
B 0 0 _
§e Uso de Eguipe de Setup (Min 0: Max 2)
:;: )
E 1
£
£ 0
& Uso de Malde T (Min O: Max 1)
1
a
Uso de Malde 2 (Min 0: Max 1)
1
0
Uso de Molde 3 (Min 0: Max 1)
1
0
Uso de Molde 4 (Min 0: Max 1) il
4 L
“ 3
Pranto - —

o a p S 3 Fartner ——
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SIEMENS

Visdo Geral 525 g
) ) Yisdo Geral  (10-01-2000 05:37 - 20-01-2000 21:45) ) (k=3

0 11-01-2000 12-01-2000 13-01-2000 14-01-2000 15-01-2000 16-01-2000 17-01-2000 18-01-2000 19-01-2000 20-01-2000 g
. op0 00,30 00,00 0000 oogo | oodo 0000 o000 00,00 00;00 e

Extrusora 1
Extrusora 2

Extrusora 3

Impressara 1

Impressara 2

Corte & Solda 1

| souppunsag souppuales) | sopuig souppusle)

Cone e Solda 2

- NN

=

1

Gréficos x | Segurando o cursor
pressionado sobre o
grafico, sdo realcadas
as operagoes cujas
restricdes sao
aplicadas

15-01-2000 16-01-2000 17-01-2000 18-01-2000 19-01-2000 20-01-2000
00:00 ) 00:00 ) 00:00 ) 00.00 00:00 ) 0o:00

s

de Equipe de Setup (Min 0 Max 2)

Uzo de Molde 1 {Min 0: Max 1)
| | |

Solution
Partner

SIEMENS
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| SOUPPUNIAG SOLIPpUS(ED) | SO SOUPpUS|ED)

Extrusora 1
Extrusora 2
Extrusora 3
Impressara 1
Impressora 2
Corte e Solda 1
Corte e Solda 2

<

T

),

L
i
e

Para sequenciar
ignorando as
restricoes
secundarias, o botdo
devera estar
pressionado

SIEMENS

0

2000 05:37 - 20-01-2000 21:20)
16-01-2000
00;00

17-01-2000
00,00

18-01-2000
00;00

19-01-2000
00;00

| SoLoRE Y ]

20-01-2000
00;00

- NN

1

[ >

Graficos X ]
0 11-01-2000 12-01-2000 13-01-2000 14-01-2000 15-01-2000 16-01-2000 17-01-2000 18-01-2000 19-01-2000 20-01-2000
00:00 00:00 0o:00 oo:oa 00:00 00:00 0o:00 00:00 00:00 00:00
4
2]
ol l_-
Uso de Equipe de Setup (Min 0; Max 2)
11
0l

Uso de Molde 1 (Min O: Max 1)

Solution

Partner

SIEMENS
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SIEMENS

TempO ﬁXO no * Independente do ordem, o tempo de setup é sempre
roteiro © mesmo

Matriz de Setu P B Em fungéo de dois parametros(diferentes atributos ou
. ferramentas), é atribuido um valor na matriz que
Fixa representa o tempo de setup

* Em fungéo das particularidades do setup em cada
recurso, pode ser definida uma matriz na qual 0s
eixos podem representar os produtos e na
intersecg¢ao entre dois parametros, o valor de setup

Matriz de Setup
por Recurso

Tem pO Pad rao * Na troca entre produtos com diferentes atributos,
por Troca de pode ser definido um tempo de setup para, por
. lo, a limpeza de um molde
Atributo SHEMPI

SIEMENS
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Tipos de Tempo de Setup

@ swaticit

SIEMENS

< ~ > SIMATIC IT Preactor AS Ultimate - PROGRAMACAO DA PRODUCAO - Industrial Machinery

W Ajuda

Cadastros

4 Products

L] Product Bill of Materials
| Product Co-products

Atributos
Order Status

|_J Changeover Groups
] Attribute 1

L] Attribute 2

L] Attribute 3

L Attribute 4

] Attribute 5

Resources

il Salvar <7 voiar 04 Refazer Editary Visualizary  Mais Ages v

Recursos
= Resource Groups
Resources

“_\: Secondary Constraints

Materiais

Ea Pegging Rules
E Bill of Materials
H Co-products

4 Configuragbes

Nome

Aa

CORTE 1
CORTE 2
PRENSA 1
PRENSA 2
SOLDA 1
SOLDA 2
MONTAGEM 1
MONTAGEM 2
MONTAGEM 3
MONTAGEM 4
PINTURA TERC

Descrigd| ..

Aa
GUILHOT
DESBOBI
PRENSA |
PRENSA

CALAND|
SOLDA N
MONTAG
MONTAG
MONTAC
CALD I
USINAGE

Nome: ‘ PRENSA 1

Descrigao: ‘ PRENSA VIRADEIRA CNC MODELO PPEC 80 -2000

Finite Mode Behavior: ‘ Finito

Infinite Mode Behavior: ‘ Infinito com o Turno

Grupo de Setup: ‘ Centro de Trabalho 1

Opcoes de Visualizacio...
Recursos Secundérios...
Sequéncia Preferida...

Configuragdo de Setup...

Advanced Resource Constraints...

Custo Por Hora: ‘ 15.00

[ usar Multiplicador do Custo no Turno?

] Excluir da Performance Métrica

Efficiency: ‘ 1.00

oK

Cancelar

luadro

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

Mostrar Grafico? Custo Por Hora  Efficiency

IC] = - = -

= 1000 1.00
& 10.00 1.00
i} 15.00 1.00
€2 15.00 1.00
= 2000 1.00
1] 20,00 1.00

Configuragdo de Setup 7 x

Setup Inicial do Recurso:

Setup Padrio do Recurso: | 1 Horas 00.05 Mins
Setup para Troca de Produto: | N&o especificado
Setup para Troca de Atributo 1: | N&o especificado
Setup para Troca de Atributo 2: | Nd0o especificado
Setup para Troca de Atributo 3: | N&o especificado
Setup para Troca de Atributo 4: | Ndo especificado

Setup para Troca de Atributo 5: | N&o especificado

gl
&
:

<
o
g
=
)
A
5
2
2
3
E
o
]

Propriedade de Setup: | Nenhum

II

Setup Para Mesma Propriedade: | N&o especificado

o
=~

e‘ Ajuda e Suporte

Registro 3 de 11 ‘

SIEMENS
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Tipos de Tempo de Setup SIEMENS

€ SIMATIC IT Preactor AS Uitimate - PROGF ACAO DA PRODUCAQ - Industrial Machin Preact [ ¥

W) Ajuda
Cadastros Resources
B Products \ed Salvar <3 voltar 04 fefazer Editary Visualizary | Mais AgGes v
|_J Product Bill of Materials
|_J Product Co-products Nome Descricd pesources ? % luadro  Mostrar Grafico? = Custo Por Hora = Efficiency
Atributos < | Aa R - [ = - = =
Order Status CORTE 1 GUILHOT Nome; ‘ ‘ 1.00 & 10.00 100
Chiangegues Groups CORTE 2 DESBOEBI Descriggo: ‘ PRENSA VIRADEIRA CNC MODELO PPEC 80 -2000 ‘ 1.00 4] 10.00 1.00
L] Auribute 1 PRENSA 1 PRENSA o | 1.00 &l 15.00 1.00
i ini i inito ¥ =
[ Atmitsite:2 PRENSA 2 prensh] | TiniteModeBehivior 1.00 @ 15.00 1.00
| Attribute 3 — _
iy SOLDA 1 CALAND Infinite Mode Behavior: | Infinito com o Tumo v|| 100 = 20,00 100
: SOLDA 2 SOLDA N 1.00 v 20.00 1.00
L Attribute 5 Grupo de Setup: | Centro de Trabalho 1 @
MONTAGEM 1 MONTA( 1.00 il 30.00 1.00
i “ | MONTAGEM 2 MONTA 1.00 = 30.00 100
= Resource Groups MONTAGEM 3 MONTA( 1.00 ¥4 30.00 1.00
Resources Recursos Secundarios...
P : MONTAGEM 4 CALD | 1.00 @] 30.00 1.00
Ll Secondary Constraints i
PINTURA TERC USINAGE Sequéncia Preferida... 1.00 4] 20.00 1.00
Materiais -
EB Pegging Rules | Configuracdo de Setup... |
E 2'“ o I\:alenals Advanced Resource Constraints...
o-products
Custa Por Hora: ‘ 15.00 ‘
[ usar Multiplicador do Custo no Turno?
D Excluir da Performance Métrica
Efficiency: ‘ 1.00
 * Principal oK Cancelar
“" Integragiao
=" Cadastros
’ Configuragoes
@ Ajuda e Suporte Registro 3 de 11 ‘
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Tipos de Tempo de Setup SIEMENS

@ *SIMATIC IT Preactor AS Ultimate - PROGRAMACAO DA PRODUCAO - Industrial Machinery

@ Ajuda

Cadastros Changeover Groups
[ Products |l Salvar <) voltar 04 Refazer Editary  Visualizarv  Mais AgGes v
|_J Product Bill of Materials
LJ Product Co-products Nome Setup Atributo 1 = Setup Atributo 2 = Setup Atributo 3 Setup Atributo 4 = Setup Atributo 5
AT Aa - = - = v = - = - = -

Order Status Centro de Trabalho 1 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins
|_J Changeover Groups Centro de Trabalho 2 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins
L] Attribute 1 Centro de Trabalho 3 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins
L Attribute 2 Centro de Trabalho 4 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins 0 Horas 00 Mins
|J Attribute 3
L] Attribute 4 ~TMARGRONEr & Matriz Setup Atributo 1 n
L Auribute 5 Nome: | Centro de Trabalho 1 O Restaurar Tudo £ Editartodos Fechar
Recursos - ; o o To: Attribute 1
= Resource Groups Setup AtriRuto 1: Frio Momo Quente
W Hesources Matriz Setup Atributo 1.. Frio 00:00:00 01:00:00 02:00:00
|1 Secondary Constraints

% 2: | 0 Horas 00 Mins Morno 01:00:00 00:00:00 02:00:00

il - Quente 02:00:00 02:00:00 00:00:00
B Pegging Rules Matriz Setup Atributo 2..

E Bill of Materials

i : | 0 Horas 00 Mins
B3 Co-products Setup Atributo 3:

From: Attribute 1

Matriz Setup Atributo 3.

Setup Atributo 4: | 0 Horas 00 Mins

Matriz Setup Atributo 4.

Setup Atributo 5: | 0 Horas 00 Mins

Matriz Setup Atributo 5...

OK Cancelar

’ Configuragdes

@ Ajuda e Suporte Registro 1 de 4 |
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Tipos de Tempo de Setup SIEMENS

@ SIMATIC IT Preactor AS Uitimate - PROGRAMACAO DA PRODUCAO - industrial Machinery - Preactor | '

@) Ajuda
Principal (Schedule)
Geral alvar | Abrir < Voltar 04 Refazer Editary Visualizary % Mais Aqoes v
Ordens de Producéo
vy Fornecimentos Status da Ordem Ordem No. Codigo Produto Data de Entrega = Prioridade = Quantidade No. Op. Operagdo Progresso da Opg¢ =
Tempos de Operacdo s bed
&« Ordens de Venda Aa - Aa - Aa ~ Aa - = - = = - = - Aa - Aa
Firme QOP0O7 Al Produto A1 22-01-2000 10 130 40 Processar 40 Ndo Iniciado Setup:
Fimeg ? Stgfdard Quantity: ‘5-0000 |
Firme
Fifriicl Pertence a Ordem: ‘ OPQ17 ~ Operagdo: ‘ Processar 20 ‘ Standard Time: ‘ 1 Horas 00 Mins v|
Status da Ordem: Firme Recurso: ‘ PRENSA 2 V‘ Batch Time Toggle: N&o
Firme
Eitinies [ Lotes Independentes Grupo de Recursos: ‘ Grupo 2000 - 2 V‘ Tempo por Item Real: 0 Horas 10 Mins
hme Ordem No.. OPQ17 Regras Controle de Materiais... Jaliza Quantidade de Transferéncia: | N&o especificado v
Firme;
B Tipo Ordem: Ordem de Producdo Restrigdes... Tempo Setup Total: 1 Horas 00.05 Mins
Firme Caonsulta Ordem: Nao Recursos Secundarios. Tempo Processo Total: 1 Dia 1:00
Codigo: ¥ Tempos de Operacgo... Folga Minima Apas Operacdo Anterior: ‘ 0 Horas 00 Mins |
Firme Produto: Produto Y Atributos... Folga Minima Antes Proxima Operagéo: ‘ Nao especificado |
Data de Inicio Mais Cedo: | Néo especificado v Recurso Requerido: ‘ Selecionar do Grupo N Tempo Méximo Para Préxima Operacéo: ‘ Nao especificado |
Firme. Data de Entrega: 29-04-2000 Custo da Operagdo: 390.01 Tipo do Intervalo: ‘ Sem Limite v|
Pricridade: 10 [[] Usar Tempos Reais % Maxima de Incremento na Duracéo: ‘ Infinito v|
Planej
Plane Quantidade: ‘ 150 | |widio do Setug: | 12-01-2000 09:00 Margem de Seguranca: ‘DHoras 00 Mins |
Planej Inicio da Ordem: \ 11-01-2000 01:00 v| Ini¢io da Operagéo: | 12-01-2000 10:00
7N Principal ;
") Planej OK
B Fim da Ordem: | 15-01-2000 14:00 | 1 da Operacso: | 13-01-2000 11:00
“y " Integracao
— No.0p: | 20 | 5| 0.00 122002
=7 Cadastros Planej =@ 0.00 74000
5 @ 0.00 915.01
4 Configuracoes oK Cancelar Mais... s
— 173} a¥alat A0
9 Ajuda e Suporte Registro 21 de 108 |
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SIEMENS

Recurso A

Recurso B

Recurso C

LEAD TIME

Operacao 10

Operacao 20

Operacao 30

OaPS3

SIEMENS
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SIEMENS

LEAD TIME

A
\ 4

A LEAD TIME GANHO

A 4

Recurso A Operacao 10

Recurso B Operacao 20

Recurso C

Operacao 30

SIEMENS

OaPS3
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Transferéncia de Lote SIEMENS

Qtd Transferéncia =
Sem
Transferéncia

Qtd Transferéncia =
3 UN.

Qtd Transferéncia =
1 UN.
*COM SINCRONISMO

SIEMENS
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=

Arquivo Editar Visualizar S-‘em:erma!-' Ferramentas Janela Ajuda
D |G- - =

e e

10-01-2000
120

1 D-E1 -2000

5,00

11-01-2000
00:00

11-01-20
06;00

“isdo Geral (10-01-200008:14 - 12-01-2000 13:08)
01-2000 11-01-2000 11-01-2000

Extrusora 1

Extrusora 2

Extrusora 3

| souppunoag souppualer) | soupwi souppUalE] |

Impressora 1

Impressara 2

Corte & Solda 1

Corte & Solda 2

Pertence a Ordern
Cliente

Status da Ordem
N da Ordemn
Codigo

Froduta

Data de Inicio Mais Cedo

PAl

MNao especificado -
Mo especificado «
A001

SH-123 -
Froduto 1 -

Mo especificado -

Data de Entrega 21-01-2000 -
Prioridade 10

Quantidade 1000

Opgdes de Rotag [ Editar...
Atributos do Produto | Editar..

Operagéo N7
Operagao

Grupo de Setup

| Tipo de Tempo de Processo

Tempo por ltem

Quantidade Late Intermediario
Temnpo do Lote Intermediario
Tempo Efetivo da Operagéo
Método de Lote

Quantidade de Transfersncia

SIEMENS

Ferramenta Tipo 1

Tempo por ltem -

0 Haoras 05 Mins

1]

Mo especificado -

0 Haras 01.25 Mins

Transfer -

100.00

Recursos
Tempos de Operag3g
Atributos da Operagd
Ificio do Setup
Inicio da: Dparagan
Firn da Operagao
[ClOperagéa Travada

[Tl Operagén Finalizada
] [l Aguarda
] Cavidades

Tatal Setup Time

Total Process Time

3 Horas 00 Mins

20 Haras 60 Mins

10-01-2000 1200 -
11-01-2000 05:50 -

Anterior..

iCancelar

AR

YRR

SN

G55

i
Pranto

roJ T

20 30

L4

PPPPDIPOOFITL P PTIHOOO

»

11-01-2000 16:49
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Divisao de Lote SIEMENS

Arguive Editar Visualizar Seguenciar Ferramentas Janela Ajuda
HH S B8-340 v 9-0- EREAA LS &A@
8.8 % | BRp s 3l-0%E & N v

_“'Visdo Geral X |

BEL B-B-8 59 m,

2
£,

Vicho Geral (10012000 05:38 - 20.01.2000 19.39)
14012000 15012000 16012000 17012000 18012000 19012000 20012000
00,00 0 00 00 00,00 00,00 00,00

Soopal)

0o

00,00 00

0 11012000 12012000 13012000
. 00,00 00,00 00,00

Extrusora 1

Dividir Lote

Desprogramar...

Eutrusora 2

Programar... 3

Realgar...

Extrusora 3

SOLPPUNDSS SOLEPUSIED) | SOLIPWIL| SOLRFPUSET)

Impressora 1

Impressora 2

Caorte e Salda 1

Corte & Solda 2

Pronto

oapPs3 ]
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o a p S 3 Fartner

Pertence a Ordem
Cliente

otatus da Crdem
M da Ordem
Cadiga

Froduto

Data de Inicio Mais Cedo

Data de Entrega
Priotidade
| Quantidade
| Opgies de Rotas
Atributos do Produto

A0S

Mo especificado

Mo especificado

AQDE

FA-150

Produta &

M&o especificado

21-01-2000

1

1000]

SIEMENS

Operacdn N2

E:flperag_ﬁn«

Recu:rﬁua_.

Tempos de Operagéo
Atributos da Operagdo
F:'rt:r_gresm da Operagéo
Inicio do Setup

Inicio da Dperacdo
Fim da Cperacan
Eflperagﬁu«'Travada'
Operagéo Finalizada
Aguarda

Cavidades

| OK| | Cancelar

Restricted © Siemens AG 2019
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Extrusar

2.00

| 12:01-2000 08:40

12-07-2000 11:40

13-01-2000 21:00
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Divisao de Lote

SIEMENS

00,00 0z,

1

o Sequenf;iadwdo_ﬂf’readt.n : Schedu EM

Arguive Editar Visualizar Sequenciar Ferramentas Janela Ajuda
EH S B 3@ 9-0- SHFmEARLD A6
a B F sy v 1] - = B A 7 - e U= I
_ £ Rp @B cr-3-2%0H 0 v ¥, 8- =9 @,
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Exercicio de Aprendizagem SIEMENS

DESAFIO 1

Explorar o Grafico de Utilizacdo de Restricao Secundaria em conjunto com a
Visdo Geral da Sequéncia

Criar uma Restricdo Secundaria de nome FerramentaX

Indicar que os Recursos “MONTAGEM 4005” e “MONTAGEM 4004” necessitam
de uma FerramentaX, cada um, durante o tempo de setup e também durante o
tempo de processo

Indicar que a planta possui disponibilidade de 2 (duas) FerramentaX somente
das 00:00 h as 15:00 h, e que tem disponibilidade de apenas 1 (uma)
FerramentaX das 15:00 h até as 24:00 h de todos os dias da semana.
Sequenciar e analisar o resultado

&{‘\x) 8 p S 33 | SIEMENS
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Exercicio de Aprendizagem SIEMENS

DESAFIO 2

Transferir um lote entre duas operacdes e entre duas ordens

Sincronizar a Transferéncia de Lote de uma Ordem e de uma Operacio
Lancar, testar e conferir uma Restricao entre Operacao (Folga minima)
Lancar, testar e conferir uma Restricao entre Operacao (Tempo maximo de
espera)

O que é “% Maximo de Incremento na Duragcao™? (use o help da janela)
Emitir o Relatério de Programacéao por Recurso

Exportar o relatério acima para excel

ggapsgifﬂms
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SIEMENS

SUMULA

1 Regras de Otimizacdo de Programacao
1 Cenarios, Visao Personalizada e Janela de Utilizacio
1 Alocacao de Materiais (com Regras)

1 Navegacao via Materiais (Material Explorer)

SIEMENS
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Regras de Otimizacao de Programacao SIEMENS

Preactor STANDARD usa apenas regras de sequenciamento
com carregamento sequencial (ordem a ordem);

Preactor PROFESSIONAL E ULTIMATE possuem regras
adicionais que permitem:
Fazer sequenciamento com carregamento paralelo;
Fazer sequenciamento com regras de multiplos passos.

E ainda, permitem a incorporacao de regras novas atraves
de:

PESP; ou,

API.

OaPS3 i
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Regras de Sequenciamento

SIEMENS

CARREGAMENTO SEQUENCIAL — SELECAO DE RECURSO
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Sequenciamento Algoritmico SIEMENS

20 20. 40 20. 40

30/ 30 I. 30
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Sequenciamento Baseado em Evento (Simulacao) SIEMENS

20 20

3.ol 30 30.
40
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Algoritmico VS Simulagao SIEMENS

Algorithmic:
MC 1
MC 2 B 40 20 g 40

30 IR 30
40

MC 3
MC 4

Event Based:

MC 1
MC 2
MC 3
MC 4
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Regras Complexas de Sequenciamento

SIEMENS

Regras padroes do Preactor APS

Carregamento Sequencial:

Para frente;

Para tras;
OBS: Data Entrega ou
Prioridades Dinamicas.

Carregamento Paralelo:

Carregamento Paralelo;
Sequéncia Preferida;

Minimizacao Global Setup.

&{‘\x) 8 p S 33 | SIEMENS

Multiplos passos:

Minimizacao Wip para frente;
Minimizacao Wip para tras;
Gargalo Seletivo;

Gargalo Dinamico;
Campanha.

Sequencial: Algoritmico ou baseado nas ordens
Paralelo: Simulagao ou baseado em eventos

Métodos & Critérios
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SEQUENCIAMENTO PARA FRENTE

Recurso 1

Recurso 2

E1 e e
s | el e
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Recurso 3

tempo »
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SIEMENS

SEQUENCIAMENTO PARA TRAS

Recurso 1

Recurso 2

Recurso 3

Recurso 4

SIEMENS
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Restricted © Siemens AG 2019 Page 83 Siemens PLM Software




SIEMENS

MIN. WIP PARA FRENTE

MC1

MC 2

MC3

MC4

40

40
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SIEMENS

MIN. WIP PARA FRENTE
Min. Makespan

MC 1 | ﬁ

e 2 MO O

MC 3 40 40

e 4 M N

Tempo EE>
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SIEMENS

MIN. WIP PARA TRAS
Data de Entrega
MC1 0 0
w2 D
MC3 40 40
MC4 S0 50

Tempo >
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SIEMENS

MIN. WIP PARA TRAS

Min. Makespan Data de Entrega

MC1 0 0

mc2 M D

mc3 0 D
MC4 S0 50

Tempo >
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SIEMENS
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MC1

MC 2
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GARGALO SELETIVO (TOC)
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lPulmz?lo
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SIEMENS

GARGALO DINAMICO

vc1 | D

Maior Espera

MC 2 0 §

MC3 0
MC 4 GARGALO ““

Tempo >
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SIEMENS

GARGALO DINAMICO

wer i

M2 0 0

MC3 a0
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Regras de Sequenciamento (Campanha) SIEMENS

Edit Campaigning Rule Dialog Information g|

Carregamento em “ondas” ou Reforence Date 10012000 0800
Data Ioopsem Cada periOdo Campaign Period !:? Days 0:00 1
Referencia Sequencia Prefelflda dentro de Number of Campaigns |3
um pe”OdO
Loop 1
Loop 2
Datas Entrega Datas Entrega Datas Entrega
Dias 1-7 Dias 8-14 Dias 15-21
MC 1
MC 2

SIEMENS
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SIEMENS

Mas as custaés de atrasos en
=Data Entrega
FIFO para
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Alocacao de Materiais SIEMENS

O SMC usa as mesmas informacdes que o MRP considera para fazer a explosao
de materiais:

Lista de Materiais

Estoques

Demanda
A diferenca € que o SMC usa as Ordens geradas pelo MRP para fazer os
relacionamentos. Cada Ordem passa entao a exercer o papel de Fornecedora e
Consumidora, dependendo do BoM de cada uma delas.
Uma vez gerado os relacionamentos o Preactor ira entdo considerar todas as
restricdes de forma automatica.

SIEMENS
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Alocacao de Materiais SIEMENS

Fabricacao
Quadro

Fabricacao

Rodas Ordem 2

Compra
Selins

Montagem

Ordem 4

oaPs3 il -
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SIEMENS

Producao Consumo

Usando FIFO

SIEMENS

OaPS3
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Producao Consumo

Agora priorizando
Quantidades iguais

Depois FIFO

emy

Stamn

SIEMENS
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Alocacao Parcial de Ordens
Produtos _
Acabados Pedidos

-2 [980] Completo

SIEMENS
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Inicio

Como as
Regras SCM
funcionam...
Proximo
Passo
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SIEMENS

1. Criar Filas de Producao e Consumo para todas as Ordens

Producao Consumo
[200] [50]
[100] 200

200

Cor = Tipo
Numero = Qtde

SIEMENS

OaPS3
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SIEMENS

2. Filtrar Filas (por exemplo por Produto)

Producao Consumo

>

SIEMENS

OaPS3
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SIEMENS

3. Ordenar Filas

Producao Consumo

>

SIEMENS

OaPS3
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SIEMENS

4. Relacionamento das Ordens

Neste exemplo, sdo priorizadas as quantidades iguais

Producao Consumo

Passo 1: PQ=CQ
Passo 2: PQ>=CQ

OaPS3

SIEMENS
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Alocacao de Materiais SIEMENS

@) Ajuda
Cadastros Pegging Rules
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Alocacao de Materiais SIEMENS

Advanced Material Control € uma extencao do
SMC disponivel para Preactor AS PRO e ULT

Relacionamentos de materiais para
qualquer operagao da Ordem

Dois ou mais produtos originarios
de um unico produto
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PRO & ULT — Consumo por Operacao

Ordem Fornecedora Ordem Consumidora

PRO & ULT

OaPS3

SIEMENS
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PRO & ULT Co-produtos

B —
—__J

Ordem Fornecedora

Ordem Consumidora
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SIEMENS

DESAFIO 1

1 Sequenciar para frente por data de entrega sem ignorar falta de material
* Por que a ordem OP065 nao foi programada
* Visualize o motivo no Material Explorer e no Relatério
* Qual foi o provavel motivo do erro? (falha em compras ou no MRP?)
1 Explorar o Material Explorer
* Navegar por materiais

OaPS3

SIEMENS
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Exercicio de Aprendizagem SIEMENS

DESAFIO 2

Criar trés cenarios diferentes de programacao e compara-los entre si com o
Relatério de Comparacao de Cenarios e com a Visio Personalizada
Sequenciamento para frente por prioridade
Sequenciamento para frente por data de entrega
Sequenciamento por Sequencia Preferida de Setup
Sequenciamento por Minimizacido de Setup Global
Criar uma ordem de consulta
Fazer um PRPKG antes para poder restaurar depois
Ordem de consulta para C2 (quantidades de 100 e 150)
Confirmar a ordem e analisar
Excluir a ordem

oapPs3 il
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SIEMENS

Aparecido Martins Felipe Simas
aparecido@aps3.com.br simas@aps3.com.br
Cel.: +55 41 99943-1113 Cel.: +55 41 9999-8166

APS3 Servicos em Tecnologia Ltda
Rua Desembargador Isais Bevilaqua, 22
Curitiba - PR
(41) 3089-3080

www.aps3.com.br

Solution
Partner

SIEMENS

Restricted © Siemens AG 2019 Page 110 Siemens PLM Software



