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Material.

I ntroducéo.

O depésito de zinco em pegas de o é uma das mais
importantes t&cnicas de protecdo deste material quando exposto
a condicdes corrosivas, 0 que causou uma grande expansao do
processo de eletrodeposicdo de zinco. A indUstria automotiva
adotou, recentemente, a utilizacdo de chapas de go pré
zincadas na fabricacdo de automdveis, resultando num sensivel
aumento da prote¢&o contra corrosao.

Um dos problemas no processo de deposicédo de zinco
acido é o elevado nivel de tensBes internas que produzem trincas
no revestimento. Estas trincas atuam como  poros
comprometendo a protegdo catodica natural que o zinco
promove em relacéo ao &cido.

O objetivo deste trabalho foi o de melhorar a
compreensdo sobre a influéncia de parametros de controle do
processo de eletrodeposicao de zinco 4cido sobre aco através da
avaliacdo da porosidade dos revestimentos

Eletrodo de trabal ho:

Area do eletrodo de Zinco: 0,08cm?

Area do eletrodo de Ago (carbono 1020): 0,24 cm?
Contra-eletrodo: platina
Eletrodo de referéncia: Ag/AgCl (KCl saturado).
Eletrélito: NaHCO3 0,5M
Célula eletroguimica: convencional de trés eletrodos
Potenciostato: Voltalab 40 (modelo PGZ 301)

software VoltaMater4.

Banho para deposicéo:

Cloreto de Zinco 55 g/L

Cloreto de potassio 175 g/L
Acido Bérico 30g/L
Aditivo zylite HT MB 30ml/L
Abrilhantador zylite MT 2ml/L

Método de Andlise.

A técnica utilizada neste estudo, Dissolugéo Anddica Voltamétrica (DAV), esta baseada na
analise da reagéo de dissolugéio e passivagéo do eletrodo macico de zinco (Q ©) e aquela
envolvida na passivacéo do eletrodepdsito de zinco sobre a;o (Qp) para cada condigéo. A
porosidade pode, ent&o, ser determinada pela seguinte relagéo:

q =[1-(Q/Q%]
Os valores de @, e Q foram obtidos através de dissolugdo numa condigéo em que o

substrato de a;o manteve se inerte na faixa de potencial de passivagéo do eletrodepésito de
zinco.

Resultados .

a) Andlise da concentracao ideal da solugéo de passivacéo.

Figura 1 — Voltametrias obtidas em uma vel ocidade de varredura igual a 20 m/s em diferentes

concentragoes 0,05M; 0,1M ; 0,5M ,respectivamente.

b) Estudo da velocidade de varredura ideal para o processo de passivagao.

Figura-2. Densidades de carga de passivacéo do zinco obtidas para diferentes velocidades de
varredura ( 10 m/s, 20 nv's, 30 nv's, 50 nVs) na solugéo de NaHCO5 0,5M.

c) Estudo do comportamento eletroquimico do aco e do zinco

Figura- 3 Figura- 4

Figura - 3.Voltametria do eletrodo de zinco, solugéo de bicarbonato de sédio (NaHCO ) 0.5
M, velocidade de varredura de 50 mV/s.
Figura - 4.Voltametria do eletrodo de aco, solucéo de bicarbonato de sédio (NaHCO3) 0.5 M,
velocidade de varredura de 50 mV/s.

d) Determinagéo da porosidade

Figura—5. Variagéo da porosidade com a carga de deposicao do zinco,substrato: a¢
A curva é definida pela seguinte equacéo:

&-Q 0
=-001736+103528 9
q 103528 X o072,

Conclus&o.

A medida da porosidade de revestimentos de um metal menos nobre que o substrato,
como o zinco sobre ago, pode ser obtida através da aplicagéo da técnica de comparacao
entre a medida da densidade de carga envolvida no processo de passivacéo do
revestimento e aquela do eletrodo macico do material do revestimento. A &cnica
também informa sobre a possibilidade de ocorréncia de processos de amplificacéo de
rugosidade. A confirmacdo deste resultado, entretanto, necessita de uma andlise da
estrutura morfolégica dos revestimentos.
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